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(54) Procede et dispositrf de remplissage d'un distributee doseur de substance fluide. 

(57) L'invention concerne I'in trod uction d'una dose voiume- 
tnque d'une substance fluide dans le reservoir d'un dtstri- 
buteur, notamment unidose. Ce dosage est effectue au 
moyen d'un dispositif comportant une plaque coulissante 

(55) , dans laquelle est forme un aiesage de dosage (50), et 
qui coulisse entre deux plaques paralleies (56. 57). entre 
une position de remplissage et une position de vidange ou 
I'aiesaqe de dosage (50) recoit un piston de remplissage 
(59) afin d'expulser la dose de substance vers le reservoir 
du distributee. Avantageusement. les trots plaques (55. 
56, 57) sont realisees en ceramique. ce qui evite I'emploi 
de joints d'etancheite souples entre les plaques, et ame- 
liore le dosage volumetrique. 
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La presence invention a pour objec un procede ec disposidf de remplissage d'un 
distributeur doseur de substance fluide, ec en particulier un distributeur doseur aui 
compone un reservoir de ladite substance fluids ec qui disnibue ladite substance oar 
variation du volume de son reservoir. De tels dispositifs sont bien connus dans letae de 
5 Tart. Par exemple, le document; EP-A-0 311 863 deceit un disposidf componanc un 
reservoir cylindrique de substance fluide, dans lequel coulisse un piston soiidaire dun 
poussoir d'actionnemenc. Le piston et Ie poussoir d'accionnement component un passage 
de some qui communique avec le reservoir de substance, et qui permet l'expuision de 
ladite substance lors de racrionnemene du disposidf. La substance conrenue dans le 
10 reservoir est geaeralemenc un medicament destine aux pulverisations nasales mais la 
substance fluide pourrait avoir d'autres applications, ou eore d'une autre nature qu'un 
medicament- 

Les distributeurs doseurs vises par la presente invention contiennent generalement 
une dose unique du substance. Eventuellement, comme divulgtle* dans le document 
15 EP-A 0 311 863, il est possible de fractionner le volume de reservoir du substance en 
plusieurs doses. Dans le cas du document EP-A 0 311 863, le disposidf comporte des 
mo yens pour fracrionner la course du piston, afin de definir plusieurs doses. 

Dans tous ies cas, il est fondamental que la dose volumecrique de substance 
introduite dans le reservoir du distributeur doseur soit ores precise puisque la dose de 
20 substance expulsee lors d'un actionnement correspond sensiblement au dosage de 
substance contenue dans le reservoir, ou a une fraction predeterminee du "volume de 
substance contenue dans le reservoir. 

La presente invention a pour but de proposer un procedc et un disposidf de 
remplissage dun distributeur doseur du type de'erit ci-dessus, qui pennettent un dosage 
25 volumecrique ores precis de la substance incroduite dans le reservoir du distributeur 
doseur. 

La presente invention a pour objet un procede de remplissage d'un distributeur 
doseur de substance fluide qui compone un reservoir de" ladite substance fluide ec qui 
distribue ladite substance fluide par variation du volume de son reservoir, ledit reservoir 
30 ayant un orifice de remplissage, ledic procede e'tant mis en ceuvre par un disposidf qui 
comporte un organe mobile craverse par un trou de dosage, ledit organe mobile etant 
deplacable entre une position de dosage ec une position de vidange en contact etanche 
contre au moins un organe fixe qui obture le trou de dosage, ledit au moins un organe 
fixe comportant : 

35 - une cavite qui communique avec un reservoir de scockage de ladite subscance 

fluide, 

- un conduic de remplissage, 
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- des moyens de vidange du crou de dosage vers 1c conduit de remplissage, 
iedit precede componant ies etapes de : 

- placer l'organe mobile dans sa posidon de dosage, dans laqueiie le trou de 
dosage communique avec la cavite, 

5 - remplir le trou de dosage de ladite substance fluide, par rintermediaire de la 

cavite, 

- mettre en cornmunicarion Torifice de remplissage du distributeur deseur avec le 
conduit de remplissage, 

- placer Torgane mobile dans sa position de vidange, dans laqueiie le crou de 
10 dosage est dispose en correspondance avec les moyens de vidange et le conduit 

de remplissage, 

- acrionner lesdits moyens de vidange. 

Avantageusement, i'etape d'acdonner les moyens de vidange est suivie par I'etape 
de vider le conduit de remplissage vers I'orifice de remplissage du distributeur doseur. 

15 Selon une forme de realisation, lorsque 1'organe mobile est dans sa position de dosage, la 
substance fluide est recirculee vers son reservoir de stockage, en circulant par 
rintermediaire du trou de dosage ec de la cavite. 

La presente invention a aussi pour objet un procede de remplissage d'un 
distributeur doseur de substance fluide qui comporte un reservoir de ladite substance 

20 fluide et qui disrribue ladite substance fluide par variation du volume de son reservoir, 
ledit reservoir ayant un orifice dc remplissage, iedit procede etant mis en ociivre par un 
disposirif qui comporte un reservoir de ladite substance fluide et qui distribue ladite 
substance fluide par variation du volume de son reservoir, ledit reservoir ayant un orifice 
de remplissage, ledit procede etant mis en ceuvre par un disposirif qui comporte une 

25 plaque coulissante, ladite plaque mobile etant deplacable en contact etanche entre une 
premiere plaque fixe et une deuxieme plaque fixe, ladite plaque mobile etant deplacable 
entre une position de dosage et une position de vidange, la premiere plaque mobile etant 
traversee d'un trou de dosage perpendiculaire a ladite plaque mobile, la plaque fixe 
componant une face placee en contact avec la plaque coulissante, la premiere plaque fixe 

30 componant en outre une cavite qui debouche sur ladite face et qui communique avec un 
reservoir de stockage de ladite substance, la premiere plaque fixe comportant en outre une 
ouverrure de passage dans laqueiie coulisse un piston de remplissage ayant une forme 
complementaire du trou de dosage, la deuxieme plaque fixe comportant une face placee au 
contact de la plaque mobile, la deuxieme plaque fixe componant en outre un conduit de 

35 remplissage qui s'etend a partir de ladite face de la deuxieme plaque fixe, depuis une 
position situee en correspondance avec le piston de remplissage, 
ledit procede componant les etapes de : 
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- placer !a plaque mobile dans sa position de dosage, dans laquelie le crou de 
dosage communique avec la cavite, 

- remplir ie crou de dosage de ladice substance fluide, par i'intermediaire de la 
cavite, 

- mecrre en communication Torifice de remplissage du distributee doseur avec le 
conduit de remplissage, 

- placer la plaque mobile dans sa position de vidange, dans laquelle le crou 
de dosage est dispose en correspondance avec le piston de remplissage ec le 
conduit de remplissage, 

- faire coulisser le piston de remplissage a I'interieur du trou de dosage, de facon 
que ledit piston de remplissage occupe tout le volume interieur du trou de 
dosage. 

Selon une forme de realisadon, L'etape de faire coulisser le piston de remplissage a 
I'interieur du trou de dosage, est suivie par l'etape de faire coulisser dans le conduit de 
remplissage une tige qui occupe tout le volume dudit conduit de remplissage, de facon a 
garantir la vidange dudit conduit 

Selon une forme de realisadon, lorsque la plaque mobile est dans sa dite premiere 
position de dosage, la substance fluide est recirculee vers son reservoir de stockage, en 
circulant par I'intermediaire du trou de dosage et de la cavite de la premiere plaque nxe. 

Avanmgeusement, la substance fluide est recirculee en permanence vers le reservoir 
de stockage, en circulant par I'intermediaire de la cavite. 

La presente invention a aussi pour objet un disposirif pour la mise en ceuvre du" 
procede decrit ci-dessus, comportant un organ e mobile traverse par un trou de dosage, 
ledit organe mobUe etant deplacable entre une position de dosage et une posidon de 
vidange en contact etanche contre au moins un organe fixe qui obture ie trou de dosage, 
ledit au moins un organe fixe comportant : 

- une cavite qui communique avec un reservoir de stockage de ladite substance - 
fluide, 

- un conduit de remplissage, 

- des moyens de vidange du trou de dosage vers le conduit de remplissage , 
dans lequel 1'organe mobile et ie au moins un organe fixe sont realises en un materiau dur 
sensiblement indeformable, et l'etancheite entre 1'organe mobile et le au moins un organe 
fixe est obtenu uniquement par ieur precision de forme et leur serrage relatif. 
Avantageusement, ledit organe mobile et ledit au moins un organe fixe ont au moins Ieurs 
surfaces de glissement realisees en ceramique. Avantageusement, lesdites surfaces de 
giissement ne sont pas iubrifiees. 
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La presence invention a ausst pour objec un disposidf comportant une plaque 
mobile, ladite plaque mobile etam depacable en contact ecanche entre une premiere plaque 
Sxe ec une deuxieme plaque fixe, ladite plaque mobile e'tant deplagable entre une posidon 
de dosage et une position de vidange, la plaque mobile etant traversee dun orou de 

5 dosage perpendiculaire a ladite plaque coulissante, la premiere plaque fixe comportant une 
face placee en contact avec la plaque mobile, la premiere plaque fixe componanc en outre 
une cavite qui debouche sur ladite face et qui communique avec un reservoir de stockage 
de ladite substance, la premiere plaque fixe comportant en ou ere une ouvertuxe de passage 
dans laquelle coulisse un piston de remplissage ayant une forme complementaire du trou 

10 de dosage, la deuxieme plaque fixe comportant une face placee au contact de la plaque 
mobile, la deuxieme plaque fixe comportant en outre un conduit de remplissage qui 
s'etend a partir de ladite face de la deuxieme plaque fixe, depuis une position sicuee en 
correspondance avec le piston de remplissage, dans lequel la plaque mobile, la premiere 
plaque fixe et la deuxieme plaque fixe sont realisees dans un materiau ducsensiblement 

15 indeformable, et Tetancheite entre la plaque mobile et les deux plaques fixes, est obtenue 
uniquemenc par la precision de la forme desdites plaques et de leur positionnement relatif, 
et le sen-age de la plaque mobile entre les deux plaques Fixes. 

Selon une forme de realisation du disposidf, le piston de remplissage est perce d'un 
canal dans lequel coulisse avec etancheite une tige adapcee a penetrer dans le conduit de 

20 remplissage en occupant tout le volume dudic conduit de remplissage, de facon a garantir 
la vidange dudic conduit 

D'aurxes caraaeristiques ec av an cages de 1' invention apparaTtront au cours de la 
description suivante d'une forme de realisation de l'invention, donnee a titre exemple non 
limitarif , en reference aux dessins joints. 

25 Sur les dessins : 

- la figure 1 esc une vue en coupe d'un exemple de distribuceur doseur pouvanc 
etxe rempli par le procede et le disposidf de la presence invention, 

- la figure 2 est une vue en perspective du distribuceur de la figure 1 , 

- la figure 3 est une vue schemacique d'une forme de realisation du disposidf 
30 selon la presente invention, dans une position de remplissage, et 

- la figure 4 est une vue similaire a la figure 1 dans une position de vidange. 
Les figures 1 ec 2 representee un exemple de distribuceur doseur 49 qui peut etxe 

rempli selon le procede de la presente invention. Cet exemple n'est en aucune fagon 
limitarif. Ce disposidf est destine a projeter une dose unique de substance "fluide, pouvant 
35 etxe par exemple de Tordre de 100 microlitres. Le distribuceur est done de petite cailie, et 
mesure quelques centimetres dans sa plus grande dimension. 11 est generalement realise 
en matiere plascique. 
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Cotnme represence sur la figure 2, le distribuceur doseur 49 compone un poussoir 3 
dote d'un embout de sonie 18 ayant une base elargie 19. A partir de la base elargie 19 
s'etend une surface d'appui 20 radialement vers I'exterieur. La surface d'appui 20 est 
prolonged par une jupe 21 A rinterieur de la jupe 21 esc monte un corps de pompe 22 
componant des ailes d'appui 23 adaptees a couiisser dans ladice jupe 21. Le dispositif 
peut etre acdonne en etanc tenu entre le pouce et un ou deux doigts, le pouce etanc 
applique contre les ailes d'appui 23 ec Ies autres doigts etanc appliques contre la surface 
d'appui 20. Pour faciliter i'acrionnernent, la jupe 21 comporte generalement un evidement 
24 peraiettant le passage du pouce. Avantageusement, la jupe 21 du poussoir 3 compone 
a son extremice libre une levre interieure d'encliquetage 28 qui permet de maintenir 
lesdites ailes d'appui 23 a rinterieur de ladite jupe 21 . 

En reference a la figure 1, le corps de pompe 22 compone un reservoir cylindrique 
1 qui s'etend entre une extrernite ouverte 25 et un fond 16 dote d'un orifice de 
remplissage 26. L'orifice de remplissage 26 peut ecre ferme par une bille*27 emmanchee a 
force dans iedit orifice, ou par tout autre moyen de bouchage. Dans I'exeraple represente, 
le fond 16 du reservoir 1 presente une surface exterieure 46 en entonnoir, et des nervures 
45 sont prevues pour retenir la faille 27 par coincement au voisinage de l'orifice de 
remplissage 26 sans boucher roirifice 26. Apres remplissage du reservoir 1, rorifice 26 
peut ainsi etre ferme par simple enfoncement de la bille 27. 

La base elargie 19 de I'embout de sonie 18 est consrituee par une paroi cylindrique 
29 disposee autour du reservoir cylindrique 1, et qui s'etend entre la surface d'appui 20 et 
une paroi annulaire 9 qui elle-meme s'etend radialement vers rinterieur jusqu'a rembouc 
de sortie 18. L'embout de sortie 18 s'etend entre ladite paroi annulaire 9 et une excremite 
de sortie 30 comportant un orifice de sonie 6. L'embout de sortie 18 est creux, et se 
prolonge sur une certaine distance a rinterieur de la paroi cylindrique 29 de la base elargie 
19, par une paroi cylindrique 7 qui s'etend jusqu'a une excremite 8. Ainsi, l'embout de 
sortie 18 et la paroi cylindrique 7 delimitent un canal longitudinal 31 cylindrique, qui 
communique avec l'orifice de sortie 6. 

Une tige 4 egaiement cylindrique est emmanchee a force dans le canal longitudinal 
31. La tige 4 s'etend depuis une premiere extrdmite 32 placee au contact de I'extremite de 
sortie 30 de l'embout de sortie 18, jusqu'au dela de rextremite 8 de la paroi cylindrique 
7, ou ladite tige 4 se prolonge radialement vers i'exterieur par une couronne 10. La dge 4 
compone sur toute sa hauteur une ou plusieurs rainures extemes 5 qui communiquenc 
avec rorifice de sortie 6, generalement par des rainures formees sur la premiere excremite 
32 de la tige 4, d'unc facon bien connue. 

Le distributeur doseur compone en outre un piston 2 qui coulisse dans le reservoir 
cylindrique 1, et qui peut couiisser sur la paroi cylindrique 7 du poussoir entre la 
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couronne 10 et la paroi annnulaire 9 formanc butee. Dans I'exemplc represente sur la 
figure 1, le piston 2 compone un manchon inceme 1 1 qui s'etend jusqu'a une extremite 
iibre 43 proche de la paroi annulaire 9 du poussoir, e: qui coulisse sur la paroi cylindrique 
7 du poussoix. En outre, le piston 23 comporte une jupe externe 33 qui couiisse de facon 
5 etanche dans le reservoir cylindrique I . Au repos, le piston 2 est coince en contact sur la 
couronne L0. 

Lorsqu'un utilisateur tienc le disposidf entre le pouce et deux doigts, et appuie 
simultanement sur les ailes d'appui 23 du corps de pompe 22 ec sur ia surface d'appui 20 
du poussoir 3, le piston 2 a tendance a descendre avec le poussoir 3 vers le fond 16 du 
10 reservoir cylindrique 1. La substance contenue dans le reservoir cylindrique 1 esc 
generalemeat incompressible, de sorte que la pression de iadite substance augmente sans 
deplacemenc sensible du poussoir 3 par rapport au corps de pompe 22. Cette pression 
exerce sur le piston 2 une force qui le decolle de la couronne 10, ec permet I'expulsion de 
ladite substance. 

15 Dans un tel distributeur doseur, la dose de substance expulsee est sensiblement 

egale a la dose de substance contenue dans le reservoir 1. II est done fundamental que la 
dose de substance contenue dans le reservoir 1 soit tres precise, paniculierement lorsque 
ladite substance est couteuse, et lorsque ladite substance est un medicament. 

Le procede de remplissage de haute precision selon la presente invention, peut etre 

20 mise en ceuvre par un dispositif tel que celui represente sur les figures 3 et 4. Le 
dispositif de la figure 3 comporte une plaque fixe superieure 56; disposee 
horizontalemeat et de forme plane, une plaque fixe inferieure 57, disposee 
hoiizontaiement en-dessous de la plaque superieure 56, et elle-aussi de forme plane, et 
une plaque mobile 55, qui coulisse a la facon d'un tiroir entre les deux plaques fixes 56, 

25 57, en contact etanche avec lesdites deux plaques fixes. La plaque coulissante 55 
comporte une face inferieure 55a et une face superieure 55b. La plaque superieure 56 
compone une face inferieure 56a, et la plaque fixe inferieure 57 compone une face 
superieure 57a. Les faces 55a, 55b, 56a et 57b sont usinees avec une tres bonne 
precision, de facon qu'elles presentent une planeite quasiment parfaite. Les plaques fixes 

30 56 et 57 sont montees dans un ban fixe (non represente), de facon qu'elles s'appliquent 
en contact etanche contre la plaque coulissante 55, avec un cenain serrage. Les plaques 
55, 56, 57 sont realisees en un materiau sensiblement indeformable, de preference une 
ceramique. La ceramique permet un glissement a sec quasiment sans usure, ce qui evite 
Temploi de lubrifiants qui pourraient polluer la substance a doser. Un exemple de 

35 materiau utilise pour la realisation des plaques 55, 56, 57 est la ceramique referencee "AS 
997 etanche' 1 , fabriquee par les Ecablissements DESMARQUET, Evreux, France : ce 
materiau paniculier comprend 99,7% d'alumine. 
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La plaque coulissance 55 esc percee d'un alesage cylindrique 50, qui s'ecend entre 
les deux faces 55a ec 55b de la plaque coulissance, perpendiculairemenc auxdices deux 
faces. L'epaisseur de la plaque coulissance 55 ec le diametre de I'aiesage 50 sonc prev us 
de fac;on que le volume interieur de I'aiesage 50 soic egai a la dose de substance qui doit 
5 etre introduite dans Le reservoir du distributeur doseur. Du fade que Tetancheice entre la 
plaque couiissante 55 est les deux plaques fixes 56, 57 est obcenue simplement pax 
contact plan sur plan entre deux pieces indeformables, le volume de I'aiesage 50 est 
extremement precis. Si I'etancheite entre les plaques n'etait pas obtenue par contact plan 
sur plan, mais a 1'aide de joints d'ecancheice souples, et en particulier de joints 

10 d'ecancheite annulaires disposes sur les faces 55a et 55b de la plaque couiissante, aucour 
de I'aiesage 50, la precision voiumetrique du dosage serait moins bonne puisque le 
volume interieur de I'aiesage pourraic varier en fonction de l'ecrasemenc plus ou moins 
grand des joints d'etancheite, ec aussi en fonction du gonflement desdits joints 
d'etancheite au contact de la substance a doser. ~ 

15 La plaque couiissante 55e est deplacable entre une posidon de dosage, representee 

sur la figure 3, et une position de vidange representee sur la figure 4. 

La plaque fixe superieure 56 est percee d'un alesage 60 qui dans cet exemple a le 
meme diametre de I'aiesage 50 mais qui pourraic avoir un diametre different L'alesage 60 
est dispose en correspondance avec I'aiesage de dosage 50 lorsque la plaque couiissante 

20 55 est dans sa position de remplissage. En oucre, la plaque fixe superieure 56 comporte 
un orifice de passage.61, dispose en correspondance avec I'aiesage de dosage "50 lorsque 
la plaque couiissante est dans sa position de vidange. L'orifice de passage 61 a une forme 
cylindrique, il presence le meme diametre que I'aiesage de dosage 50, et un piston 59 est 
monte coulissant dans ledit orifice de passage 61. Le piston 59 peut ecre realise par 

25 exemple en acier inoxydable, et il coulisse avec etancheice dans l'orifice de passage 61. 

La face inferieure 57 est traversee par un conduit de remplissage 58, de faible 
diametre, qui est dispose en correspondance avec rorifice de passage 61 de la plaque fixe 
superieure. Le conduit de remplissage 68 se prolonge sur une cenaine distance vers le bas 
a partir de la plaque fixe inferieure 57. Dans Texemple represente, le conduit de 

30 remplissage presence une extremite superieure 58a evasee, ec le piston de remplissage 59 
presence une extremite inferieure 59b de forme complement aire, mais Textremite 58a 
pourraic aussi ne pas etre evasee. 

Avancageusemenc, le piston de remplissage 59 peut etre perce d'un canal central 
59a, de meme diameore interieur que le conduit de remplissage 58 et dispose en 

35 correspondance avec ledit conduit de remplissage 58. Une tige 63 est montee couiissante 
a rincerieur du canal central 59a, ladite tige 63 pouvanc etre actio nnee par un verin a air 
comprime 64 deplagable avec le piston 59. Lorsque le dispositif est dans sa position de 
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rempiissage, comme represente sur la figure 3, L'excremite inferieure de la cige 63 se 
trouve aa niveau de 1'extremite inferieure 59b du piston 59. 

Le dispositif compone en outre an couvercie 62 qui recouvre I'enserable de la 
plaque fixe superieure 56. Le couvercie 62 est perce d'un orifice de passage 62a en 
5 correspondance avec le piston de rempiissage 59, et il est perce d'un orifice 
d'alimentadon 62b et d'un orifice de recirculation 62b qui communiquent avec I'aiesage 
56b de la plaque fixe superieure 56. Le couvercie 62 pourrait eventuellemenc ne couvrir 
d'une parrie de la plaque fixe superieure 56, au voisinage de I'aiesage 60. Le couvercie 
62 peuc erre realise par exemple en acier inoxydable. Un joint torique en elastomere 62c 
10 peut etre interpose enrre la plaque fixe superieure 56 et le couvercie 62, autour de 
I'aiesage 60. 

Le dispositif compone en outre un reservoir 51 de stockage de ladite substance, qui 
communique avec une pompe P, elle-meme connectee a l'orifice d'alimentadon 62a par 
rintermediaire d'un conduic d'alimentadon 53. En outre, l'orifice de recirculation 62b est 

15 connecte a un conduit de recirculation qui communique avec le reservoir de stockage 5 1 . 
La pompe P fonctionne en permanence, ce qui garantic une bonne homogeneite de la 
substance qui se trouve dans I'aiesage 60 et qui penetre dans I'aiesage de dosage 50 
lorsque la plaque coulissante est dans sa position de rempiissage. En outre, la 
recirculation permanente de la substance empeche que des builes d'air ou d'un autre gaz 

20 ne soient piegees dans le conduit d'alimentation ou dans I'aiesage 60, ce qui risquerait de 
fausser la dose de substance contenue dans I'aiesage de dosage 50. 

Le dispositif compone outre un support 65 dans lequel est monte un distributeur 
doseur tel que celui represente sur les Figures 1 et 2, l'orifice de rempiissage 26 etant 
dirige vers le haut et la bille 27 de fermeture de 1'orifice de rempiissage etant coincee dans 

25 sa position d'attente entre les nervures 45 deja decrkes, de f agon a laisser ouven l'orifice 
de rempiissage 26. Dans l'exemple represente, le support 65 est une cloche a vide, qui 
peut s'appliquer avec etancheite contre la plaque fixe inferieure 57, comme represente sur 
la figure 4. Le support 65 peut comporter un joint d'etancheite 65 pour ameliorer 
l'etancheite du contact avec la plaque inferieure 57. Le support 65 compone en outre un 

30 orifice 65b qui communique avec une source de vide (non representee). Lorsque le 
support 65 est en contact etanche avec la plaque inferieure 57, le conduit de rempiissage 
58 est en correspondance avec 1'orifice de rempiissage 26, 1'extremite inferieure du 
conduit de rempiissage, etant alors disposec au voisinage de l'orifice de rempiissage 26, 
de preference dans une position legerement excentree par rappon a la bille 27 de facon a 

35 eviter toute pene de produit qui pourrait etre retenue par la bille 27. 

Les organes d'actionnemenc des differences pieces mobiles du dispositif selon la 
presente invention, ne seronc pas decrits ici en detail. II peut s'agir de verins 
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pneumatiques, eventuellement hydrauliques, ou ce cous autres actio nneurs industries 
ciassiques. 

D'autres formes de realisation apparaitront a I'homme du metier a la lecture de la 
presence description : 

- la plaque couiissante 55 pourrait etre remplacee par une plaque mobile en 
rotation dans son plan entre les deux plaques Fixes 56, 57. Dans cette variante, 
il serait possible que la plaque mobile comporte deux alesages de dosage 50 
diametralement opposes par rapport a I'axe de rotation de la plaque mobile : on 
peut ainsi remplir un alesage de dosage 50 pendant qu'on vide i'autre. On peut 
d'ailleurs multiplier les alesages de dosage, en muitipliant aussi les conduits 
d' alimentation relies au reservoir 51 de stockage ec les pistons de 
remplissage 59. 

- la plaque couiissante 55 et les plaques fixes 56, 57 pourraient ne pas etre 
planes, pourvu. que le coulissement soic etanche. 

- la plaque couiissante 55 pourrait etre remplacee par un boiseau cylindrique, 
mobile en rotation autour de son axe, dans un alesage cylindrique dune piece 
fixe unique rempiacant les deux plaques fixes 56, 57. L'alesage de dosage 50 
traverse alors le boisseau cylindrique perpendiculairement a son axe, et les 
positions de dosage ec de vidange du boisseau sonc disposees a 90° L'une de 
I'autre. 



Le precede de remplissage se deroule selon les etapes suivantes : 

- le disposirif se crouve d'abord dans la position representee sur la figure 3, dans 
lequel l'alesage de dosage 50 se rempLit de ladite substance. La recirculation 
permanente de ladite substance, au moyen de la pompe P, permec de garantir 
l'evacuation de Fair qui peut se trouver a l'interieur de l'alesage de dosage 50. 

- le support 65 est ensuite place contre la plaque inferieure 57, et il esc mis sous 
vide (mais la mise sous vide ec le contact etanche pourraient eventuellement etre 
supprimes). 

- la plaque couiissante 55 esc ensuite deplacec jusqu'a sa position de vidange. 

- le piston de remplissage 59 est alors enfonce i l'interieur de l'alesage de 
dosage 50, puis la tige 63 est elle-meme enfoncee I Imterieur du conduit de 
rempb*ssage 58, de fa9on que le piston 59 et la tige 63 occupenc la cotalue du 
volume interieur de l'alesage 50 et du conduit de remplissage 58. La cotalite de 
la dose de substance contenue dans Talesage de dosage 50 est ainsi cransfere'e a 
rincerieur du reservoir 1 du distributeur doseur 49. Eventuellement, il serait 
possible de ne pas uriliser de tige 63, auquel cas la precision du dosage est cres 
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legerement mfericure. La mise sous vide du support 65, b.en que non 
obligator, a pour e ff« de favoriser le bon remplissage du reservoir 1 et 
d'evner que de bulks d'air nc soient emprisonnees a I'interieur du reservoir 1 
Avantageusement, la vitesse de deplacement du piston 59 est reglee a une 
valeur sufnsarnment foible pour permettre un ecoulement re'gulier de ladite 
substance fluide, sans projection a I'cxtenear de I'orifice 26 de remplissage 

- le support 65 est alors deplace jusqul un poste de bouchage, ou la bille 27 est 
enfoncee dans I'orifice de remplissage 26, de facon a la bouche. Cette etape 
peut avantageusement etre conduite sous vide. 

- le dispositif est ensuite replace dans la position representee sur la figure 3 

_ Le procede et le dispositif de la presente invention permettent d'obtenir une 
precision + 1 jjj sur 130 |il, a I'e'chelle industrielle. 
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Revendications : 

L- Precede de remplissage d'un distributeur doseur de substance fluide qui 
comporte un reservoir (1) de ladite substance fluide et qui distribue ladite substance fluide 
par variation du volume de soa reservoir (1), ledit reservoir (1) ayant un orifice de 
remplissage (26), ledit precede etant mis en ceuvre par un disposirif qui comporte un 
organe mobile (55) traverse par un trou de dosage (50), ledit organe mobile (55) ecant 
deplacable entre une position de dosage et une position de vidange en contact etanche 
contre au moins un organe fixe (56, 57) qui obture le trou de dosage (50), ledit au moms 
un organe fixe comportant : 

- une cavite (60) qui communique avec un reservoir (51) de stockage de ladite 
substance fluide, 

- un conduit de remplissage (58), ' 

- des moyens (59) de vidange du trou de dosage vers le conduit de remplissage 
(53), 

ledit precede comportant Ies etapes de : 

- placer l'organe mobile (55) dans sa position de dosage, dans laquelle le 
trou de dosage (50) communique avec la cavite (60), 

- remplir le trou de dosage (50) de ladite substance fluide, par l'mtermediaire de 
la cavite (60), 

- mettre en communication I'oriflce de remplissage (26) du distributeur doseur 
avec le conduit de remplissage (58), 

- placer l'organe mobile (55) dans sa posidon de vidange, dans laquelle 
le trou de dosage (50) est dispose en correspondance avec les moyens de 

vidange (59) et le conduit de remplissage (58), 

- actionner lesdits moyens de vidange (59). 

2. - Procede selon la revendication I , dans lequel I'etape d'acrionner les moyens de_ 
vidange (59) est suivie par i'etape de vider le conduit de remplissage vers rorifice de 
remplissage (26) du distributeur doseur. 

3. - Procede selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel, lorsque 
1'organe mobile (55) est dans sa position de dosage, la substance fluide est recirculee vers 
son reservoir de stockage (51), en circuhnc par I'interrnediaire du trou de dosage (50) cc 
de la cavite (60). 

4. - Procede de remplissage d'un distributeur doseur de substance fluide qui 
comporte un reservoir (1) de ladite substance fluide et qui distribue ladite substance fluide 
par variation du volume de son reservoir (I), ledit reservoir (1) ayant un orifice de 
remplissage (26), ledit procede ecant mis en ceuvre par un disposirif qui comporte une 
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plaque mobile (55), ladite plaque mobile etant deplacableen contact etanche entre une 
premiere plaque fixe (56) ec tine deuxieme plaque fixe (57), ladite plaque mobile (55) 
etant deplacable entre une position de dosage et une position de vidange, la plaque mobile 
(55) etanc traversee d'au moins un trou de dosage (50) perpendiculaire a ladite plaque 

5 mobile, la premiere plaque fixe (56) componant une face (56a) placee en contact avec la 
plaque mobile, la premiere plaque fixe (56) componant en outre une cavite (60) qui 
debouche sux ladite face (56a) et qui communique avec un reservoir de stockage (51) de 
ladite substance, la premiere plaque fixe (56) componant en outre une ouvemire de 
passage (61) dans laquelle coulisse un piston de remplissage (59) ayant une forme 

10 compiementaire du trou de dosage (50), la deuxieme plaque fixe (57) componant une face 
(57a) placee au contact de la plaque mobile (55), la deuxieme plaque fixe (57) componant 
en outre un conduit de remplissage (58) qui Vetend a partir de ladite face (57a) de la 
deuxieme plaque fixe (57), depuis une position situee en correspondance avec ie piston 
de remplissage (59), - 

1 5 ledit precede componant les etapes de : 

- placer la plaque mobile (55) dans sa position de dosage, dans laquelle le 
trou de dosage (50) communique avec la cavite (60), 

- remplir le trou de dosage (50) de ladite substance fluide, par rintermediaire de 
la cavite (60), 

20 - mettre en communication ['orifice de remplissage (26) du distributeur doseur 

avec le conduit de remplissage (58), 

- placer la plaque mobile (55) dans sa position de vidange, dans laquelle 
le trou de dosage (50) est dispose en correspondance avec le piston de 
remplissage (59j etle conduit de remplissage (58), 

25 - faire coulisser le piston de remplissage (59) a 1'interieur du trou de dosage 

(50), de facon que ledit piston de remplissage (59) occupe tout le volume 
interieurdu trou de dosage (50). 

5. - Precede selon la revendication 4, dans lequel I'etape de faire coulisser le piston 
de remplissage (59) a rinterieur du trou de dosage (50)1 est suivie par i'etape de faire 

30 coulisser dans le conduit de remplissage (58) une tige (63) qui occupe tout le volume 
dudit conduit de remplissage, de facon a garantir la vidange dudit conduit. 

6. - Procede selon la revendication 4 ou la revendication 5, dans lequel, lorsque la 
plaque mobile (55) est dans sa position de dosage, la substance fluide est recirculee vers 
son reservoir de stockage (51), en circulant par rintermediaire du trou de dosage (50) et 

35 de la cavite (60). 
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7. - Procede scion la revendicacion 1, la revendication 2, la revendicarion 4 0u i a 
revendicacion 5, dans lequel ia substance fluide est recircuiee en permanence vers i e 
reservoir de stockage (51), en circulanc par i'imermediaire de ia cavite (60). 

8. - Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon la revendication I, 
caracterise en ce qu'ii compone un organe mobile (55) traverse par un crou de dosage 
(50), ledit organe mobile (55) etant deplacable entre une position de dosage et une 
position de vidange en contact etanche contre au naoins un organe fixe (56, 57) qui obrure 
le trou de dosage (50), ledit au moins un organe fixe comportant : 

- une cavite (60) qui communique avec un reservoir (51) de stockage de lad ice 
substance fluide, 

- un conduit de remplissage (58), 

- des moyens (59) de vidange du trou de dosage vers le conduit de remplissage 
(58), 

dans iequel i'organe mobile (55) et le au moins un organe fixe (56757) sont realises en 
un materiau dor sensibiement indeformable, et I'erancheite encre Torgane mobile et le au 
moins un organe fixe est obtenu uniquement par leur precision de forme ec leur serrage 
relatif. 

9. - Dispositif selon la revendication 8, dans lequel ledit organe mobile (55) et ledit 
au moins un organe fixe ont au moins leurs surfaces de glissement (55a, 55b, 56a, 57a) 
realisees en ceramique. 

10. - Dispositif selon la revendication 9, dans lequel lesdites surfaces de glissement 
ne sont pas lubriflees. 

11. - Dispositif pour la mise en ceuvre du procede selon la revendicarion 4, 
caracterise en qu'il comporte une plaque mobile (55), ladite plaque mobile etant 
deplacable en contact etanche entre une premiere plaque fixe (56) et une deuxieme plaque 
fixe (57), ladite plaque mobile (55) etant deplacable encre une position de dosage et une 
position de vidange, ia plaque mobile (55) etant traversee d T au moins un trou de dosage 
(50) perpendiculaire a ladite plaque mobile, ia premiere plaque fixe (56) comportant une 
face (56a) placee en contact avec la plaque mobile, la premiere plaque fixe (56) 
comportant en outre une cavite (60) qui debouche sur ladite face (56a) et qui communique 
avec un reservoir de stockage (51) de ladite substance, la premiere plaque fixe (56) 
comportant en outre une ouverture de passage (61) dans laquelle coulisse un piston de 
remplissage (59) ayant une forme complemencaire du trou de dosage (50), la deuxieme 
plaque fixe (57) comportant une face (57a) placee au contact de la plaque "mobile (55), la 
deuxieme plaque fixe (57) comportant en oucre un conduit de remplissage (58) qui 
s'etend a parrir de la premiere face (57a) de la deuxieme plaque fixe (57), depuis une 
position situee en correspondance avec le piston de remplissage (59), dans lequel la 
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plaque mobile (55), la premiere plaque fixe (56) et la deuxieme 
plaque fixe (57) sont realisees dans un mater iau dur sensiblement 
indef ormable r et I'etancheite entre la plaque mobile (55) et les 
deux plaques fixes (55, 57) est obteciue uniquement par la precision 
de la forme desdites plaques et de leur pcsitxonnement relatif , et 
le serrage de la plaque mobile entre les deux plaques fixes. 

12 - Dispositxf pour la tnise en oeuvre du procede selon la reven- 
dication 6, dans lequel le piston de remplissage (59) est perce d'un 
canal dans lequel coulisse avec etancheite une tige (63) adaptee a 
penetrer dans le conduit de remplissage (58) en occupant tout le 
volume dudit conduit de remplissage, de facon a garantir la vidange 
dudit conduit. 

13 - Dispositif selon la revendication 11 ou la revendication 12, 
dans lequel les plaques (55, 56, 57) sont horizontales , et la premiere 
plaque fixe (56) est disposee au-dessus de la plaque mobile (55)'. 
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